Jahrgang 1890.

Brennstoffe, Feuerungen.

No.8. 15, April 18%0.)

Gegeniiber diesen Vorziigen hat das
Grundwasser der Umgebung Berlins') den
Mangel, dass es eisenbaltig ist. Die in
ibhm geldsten Eisenoxydulverbindungen gehen
mit dem Augenblick, wo sie an die Ober-
fliche geférdert werden und in Beriihrung
mit dem Sauerstoff der Luft kommen, in
die Oxyde iiber und fallen als solche aus.
Der auf diese Weise in den Leitungen ab-
gelagerte Eisenschlamm dient regelmissig
dem Brunnenfaden, der Crenotrix polyspora
als Brutstitte; der Fadenpilz verstopft die
Réohren, briunlich gefirbte Theile des Eisen-
satzes triiben das Wasser, und so kommt
es zur Ausbildung aller jemer Ubelstinde,
welche Berlin  veranlasst haben, von
‘dieser Art der Wasserversorgung anbzugehen.
Man verfiigt aber iiber Mittel, diesem Mangel
dadurch fast vollstindig zu begegnen, dass
man das Wasser, bevor es in die Leitungen
eintritt, von seinem Eisengehalt befreit, und
von dieser Seite wiére also wohl gegen den
Gebrauch des Grundwassers nichts mehr
einzuwenden. Dagegen ist das Bedenken
schwerwiegender, dass so erhebliche Mengen
von Wasser, wie sie eine grosse Stadt tig-
lich verbraucht, sich dem Grundwasserstrom
nicht entnehmen lassen, ohne dass er unter
Umstiinden leidet und schliesslich in Gefahr
gerith, zu versicchen, eine Moglichikeit, die
jedenfalls in Betracht gezogen werden muss,
damit man vor unliebsamen Enttiuschungen
bewahrt bleibe. Wo der Bedarf freilich kein
so gewaltiger oder der Strom des Grund-
wassers ein so mdchtiger ist, dass eine Er-
schopfung desselben nicht zu befiirchten, da
wird sich die Aufmerksamkeit der bethei-
ligten Kreise mit Vortheil wieder mehr dem

unterirdischen Wasser und seiner
Verwerthung zuwenden, und die
immerhin wunzuverlidssigen Erfolge

der Sandfiltration mégen das ihrige
dazu beitragen, uns von einem un-
nothigen Verzicht auf die unter un-
seren [Fissen stromenden Wagservor-
rithe abzuhalten.

Brennstoffe, Feunerungen.

Das Brandeisl-Kladnoer Steinkoh-
lenwerk wird beschrieben (Bergh.-Ztg. 1890
S. 68); es lieferte im J. 1887 663 000 t
Steinkohle.

1) In Haonover und vielen anderen Stidten ist
das nicht der Fall; vgl. Ferd. Fischer: Chemische
Technologie des Wassers, S. 103 u. 298,
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Zur Herstellung von Presskohlen
will J. Bowing (D.R.P. No. 51099) 1 bl
Kohlen oder Koksgrus mit 4 hl Wasser
und 1,5 bis & k Theer mischen, dann for-
men und trocknen. Der Zusatz dieser grossen
Wassermengen soll die Vertheilung des
Theeres erleichtern. -

Erdsl und Erdwachs in Osterreich. Im
Jahre 1888 wurden 618824 hk Erddl gewonnen bei
einem Mittelpreise von 3 Il 26 kr. far 1 hk. Ausser-
ordentlich ergiebig waren die selbstthitig tliessenden
Quellen in Wietrzno.

Von Erdwachs wurden 87828 hk gewonnen,
bei einem Mittelpreise von 26 FL 66 ke, (Osterr. Zft.
Bergh. 1889 S. 72).

Paraffin. Weisses Ozokeritparaffin von
64 bis 65° Schmelzpunkt, welches 84,86 Proc.
Kohlenstoff und 15,02 Proc. Wasserstoff, also
keinen Sauerstoff enthielt, wurde von Br.
Pawlewski (Ber. deutsch. G. 1890 S. 327)
nach Raoult’s Gefrierverfahren untersucht.
Darnach liegt die Moleculargrosse des Pa-
raffins zwischen den Formeln Cg I, und
Cy;Hgs. Gegen Benzol und Xylol verhilt
sich das Paraffin wie ein colloidaler Stoff,
woraus sich auch das Vorkommen von Pa-
rafin im Erdsl erklart. (Vgl. d. Z. 1888
S. 192 u. 318.) Die Léslichkeit des Paraffins
bei 18 bis 22° ist im

kiufl. Benzol 1,99 : 100
kiufl. Xylol 4 :100
Chloroform 2,42 : 100

Upgarischer Ozokerit liefert nach
Thede (Pharm. Centr. 1890 S, 81) 60 Proc.
Paraffinmasse und 27 Proc. Leuchtile, welche
aber beide viel weniger werthvoll sind als
die aus Braunkohlentheer erhaltenen.

Die Schwergl- und Erdéllampen auf
der russischen Awusstellung fiir Be-
leuchtungsgegenstinde io St. Petersburg
erforderten nach R. Luther (Dingl. 275
S. 563) bei den damit ausgefithrten Ver-
guchen fiir 100 Kerzenstunden 299 bis 707 g
Erdél; die meisten blieben unter 400 g. (Vgl.
Fischer's Jahresb. 1883 S. 1229))

Die Gewinnung von Ammoniak bei
Erzeugung von Heizgasen von L. Mond
beschreibt kurz Dittmar (Chem. Ind. 1890
S. 85) nach dem von Mond gemachten An-
gaben. (In d. Z. 1889 S. *513 bereits aus-
fohrlich gebracht.)

Zur Olgaserzeugung soll man nach
P. Suckow & Co. (D.R.P. No. 50947) wiir-
felformige Retorten verwenden, -
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Brennwerth des Leuchtgases. Nach
A. Slaby (Verh. Gewerbfi. 1890 S.* 1) ent-
hielt Charlottenburger Leuchtgas in 36 Ver-
suchen:

Schwere Kohlenwasserstoffe 8,3 bis 4,7 Proc.
Methan 277 , 81,7
Wasserstoff 48,4 , 530D
Kohlenoxyd 920 , 112
Kohlensiure 1.8 ., 28
Saverstoft o1 , 04
Stickstoff (Rost) 1,2 , 41

Seine Aungaben iiber die bisherigen Be-
stimmungen des Brennwerthes von Leucht-
gas sind unzutreffend, da er die chemische
Literatur!) nicht beriicksichtigt hat. Slaby
geht nun von der Annahme aus, dass die
Heizwerthe aller schweren XKohlenwasser-
stoffe in einer einfachen Beziehung zu ibrer
Dicltigkeit stehen. Diese Abhiéngigkeit wird
wiedergegeben durch die Formel

H = 1000 4+ 10 500 ¢,

worin ¢ die Dichtigkeit des schweren Kohlen-
wasserstoffs (Gewicht von 1 cbm in k) und
H den Heizwerth desselben fir 1 cbm
unter der Annahme, dass der bei der Ver-
brennung gebildete Wasserdampf nicht ver-
fllissigt wird, bezeichnet. Die gleiche An-
nahme liisst sich auch anwenden fiir ein be-
liebiges Gemisch von schweren Koblenwasser-
stoffen. Ist ausser der analytischen Zusam-
mensetzung des Leuchtgases auch das speci-
fische Gewicht des letzteren bekannt, so lisst
sich die fir das schwere Kohlenwasserstofi-
gemisch zutreflende Dichtigkeit berechnen.
Es ist hierbei zuvliissig, fir den Restbetrag
der Analyse die Dichtigkeit des Stickstoffs
in Ansatz zu bringen. Wiinscht man den
Heizwerth des Leuchtgases nach dieser Me~
thode auf 1 Proc. genau zu erhalten, so ist
das specifische Gesammtgewicht mindestens
bis auf %, Proc. genau zu ermitteln. Der
von Schilling nach Bunsen's Angaben
construirte Apparat liefert die geforderte Ge-
pauigkeit nur dann, wenn man gewisse Vor-
sichtsmassregeln in Anwenduvg bringt und
betrichtliche Zeit aufwendet. Mehr als aus-
reichende Genauigkeit bietet dagegen die
von Lux angegebene Gaswage, Modell E,
welcbe ein einfaches Ablesen des specifischen
Gewichtes gestattet. —

Die Annahme von Slaby, dass der Brenn-
werth der schweren Kohlenwasserstoffe in
einfacher Beziebung zu ihrer Dichte stehe,
trifft fir Benzol nicht zu. Bezeichnet man
die Dichte (Wasserstoff = 1) mit D, den
Brennwerth (ohne Verflissigung des Wassers)
mit B, so ergibt sich:

1) Zusammengestellt in Ferd. Fischer: Che-
mische Technologie der Brennstoffe 1880 S. 287,
290; Fischer’s Jahresh. 1882 8,1142; 1883 S.1270;
1887 S. 160; 1889 S. 28.

D B B:D
Benzol 39 34000 880
Propylen 21 21000 1000
Athylen 14 14000 1000

Ferner wiegt 1 cbm Benzoldampf 78:22,3
== 3,5 k; setzt man diese Zahl in die Slaby’-
sche Formel ein, so ergibt sich

H = 1000 + 10 500 >< 3,b = 37 750
statt der richtigen Zabl 34000. Da der
Benzoldampf 5 bis 10 Proc. des Gesammt-
brennwerthes des gewGhulichen Leuchtgases
ausmacht, so sind die von Slaby berechne-
ten Zahlen voraussichtlich simmtlich zu gross.
F.

Magnesiumlicht. Nach dem Berichte
der osterr. Gewerbeinspectoren fir 1888 er-
blindete in einer Papierfabrik ein Mann,
welcher bei starkem Magnasiumlicht Qualitdt
und Farbe der fertigen Papiersorten zu unter-
suchen und zu beaufsichtigen hatte.

Deutschlands Ein- und Ausfuhr von
Brenustoffen in Tonnen:
die Einfubr die Auslubr
1889 1888 1889 1888
Steinkohlen 4578209 3252409 8860217 9460258

Koks 387395 268635 814613 917904
Presskohlen 51770 16741 93385 118916
Braunkohlen 5650966 5211667 14270 17239

10665640 8749452 9782486 10514317

In Folge der Arbeitseinstellungen (vgl.
S. 243) wurden besonders viel mebr englische
Kohlen eingefiihrt als frither.

Hiittenwesen.

Vorkommen der Rasencisensteine
in der ©Provinz Sachsen bespricht
B. Turley (Bergh. Zg. 1890 S. 119).

Die grdsste, bisher erreichte tdg-
liche Roheisenproduction eines Holz-
kohlehochofens batte nach einer Angabe
im Journ. of the United States Association
of Charcoal Iron Workers 1889 8. 274 der
Hochofen The Hinkle Furnace of the Ashland
Iron and Steel Company, Wiskonsin, Nord-
amerika, welcher tiglich 92,3 t Roheisen
lieferte; fir 1 t Roheisen waren 850 k Holz-
kohle und 1750 k Magneteisenstein erfor-
derlich.

Betriebsergebnisse der Ilseder Hitte,
Prov, Hannover. Nach dem soeben ausgegebenen
Geschiftsbericht fir 1869 standen obenso wic im
Vorjalire die Ilseder Hochidfen I1 und 1l ununter-
brochen jm Feuer und lieferten zusammen in 730
Tagen 115 596 030 k Rolieisen, oder 158 350 k
1. d. Hochofentag. Twm Jahre 1888 wurden erblasen
| 116 098 590 k Roleisen, oder 158 605 k f. d.
| Hochofentag. Die Production des Juhres 1889
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war somit etwas geringer, als diejenige des Vor-
jahres. Veranlasst ist dieser Riickgang durch den
Ausstand der Bergleute in Westphalen im Mai 1889,
Um mit den zur Verfigung stehenden Kohlen und
Koks moglichst lange anszukommen, ohne die Hoch-
Ofen ausblasen oder dimpfen zu missen, wurde
schwicher geblasen, und geringwerthige Kollen
und Koks aus anderen Revieren bezogen, welche
bei ihrem Verbrauche den Betrieb ungiinstig be-
einflussten. In den neun Monaten vom 1. Jan.
bis 30. April und vem 1. Aug. bis 31, Dec. betrug
die durchschnittliche Tagesproduction 324 820 k
Roheiseu, dagegen in den 3 Monaten vom 1. Mai
bis 31. Juli nur 292,611 k, mithin weniger
32209 k pro Tag. Hatte in diesen letztgenannten
3 Monaten mit 92 Betriebstagen die durchschnitt-
liche Tagesproduction' dieselbe Hohe beibehalten,
wie in den anderen 9 Monaten, so wiirde die Roh-
eisencrzeugung im Jahre 2963 Tonnen mechr be-
tragen haben. Mit diesem Productionsausfall waren
zu gleicher Zeit ausserordentlichs Aufwendungen
fur die Beschaffung der fehlenden Brennstoffe ver-
bunden, deren Gesammtbetrag sich rechnungsmissig
auf 94 019 Mk. 11 Pf beziffert, Zur Versendung
gelangten 115 620 000 k, davon erhielt das Peiner
Walzwerk 115500000 k und an inlindische
Abnehmer wurden abgesetzt 120000 k. Der Hoch-
ofenbetrieb verbrauchte an Materialien 324 867005k
Erze und Schlacken, 102330170 k Koks,
291770 k Heizkohlen. Pro Tonne Roheisen
wurden im Jahre 1889 bei einem etwas hoheren
Ausbringen  aus der Beschickung 885 k Koks
verbraucht, wihrend dieser Verbrauch im Jahre
1888 nur 865 k betrug. Dieser héhere Koks-
verbrauch wurde durch die geringere Qualitit der
gelieferten Kokskohlen und Koks veranlasst. Die
unmittelbaren Herstellungskosen betrugen pro Tonne
Roheisen 26 Mk, 68 Pf. gegen 23 Mk. 17 Pf im
Jahre 1888. Die Erhohung der Productionskosten
findet ihre Erklirung in den gestiegenen Ankaufs-
preisen der Brennstoffe. Fir das Jahr 1830 wird
diese Erhohung eine wesentlich héhere Ziffer be-
tragen,

Die Wirme von Hochofenschlacken
soll nach L. Bell (D.R.P. No. 50422) da-
durch nutzbar gemacht werder, dass mit ge-
schmolzener Schlacke beladene Wagenziige
durch einen Kanal unter einer sehr flachen
Soolpfanne hindurchgefithrt werden, wo man
die erkalteten Schlackenblécke mit Wasser
besprengt. Der so erzeugte Dampf heizt
den Boden der Soolpfanne. An beiden
Enden des Tunnels sind Schleusenkammern

angebracht, durch welche die Schlacken-
wagen unter Luftabschluss in den Tunnel
eingebracht oder wieder herausbef6rdert
werden.

Die Vorrichtung zum Kohler von
geschmolzenem Eisen des ,Phénix®,
Actiengesellschaft fiir Bergbau und
Hittenbetrieb (D.R.P. No. 51353) be-

steht aus einem trichterf6rmigen Eisenblech-

behilter 4 (Fig.1011.102), welcher zum Auf-
nehmen des Kohlenmaterials dient, und der
Kohlungspfanne B. Die Kohlungspfanne B
besteht aus einem eisernen, mit Futter aus-
gebildeten Behalter, dessen Boden oder
Seitenwandungen mit Durchlasséffnungen

versehen sind.
i
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Oberansicht.

Fig. 101 u. 102,

Behufs Vornahme der Kohlung wird der
der Behilter A mit einer dem gewiinschten
Kohlungsgrad entsprechenden Menge des
Kohlungsmaterials beschickt. Sodann lisst
man aus der iiber der Kohlungspfanne be-
findlichen Sammelpfanne ¢ oder dem Er-
zeugungsapparat bez. Schmelzofen so viel
flissiges Eisen in die Kohlungspfanne fliessen,
dass die Auslasséffnung etwa 100 mm hoch
bedeckt ist. Hierauf 6ffnet man den Schieber

: 33
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a mittels des Hebels b und ldsst das Koh-
lungsmaterial allmdhlich :u dem ebenfalls
weiter in  die Kobhlungspfanne fliessenden
Eisen gelangen. Das gekohlte Eisen fliesst
durch den durchlochten Boden oder die Off-
nung in der Seitenwand in dJdie unter der
Kohlungspfanne befindliche Giesspfanne £ ab,
aus welcher es dann in gewdhnlicher Weise
zu Bliocken vergossen wird.

Die Anwendung von Kohlenstoff-
und Koksziegeln im Hochofengestell
empfichit F. Burgers (Stahleisen 1890
S. 112). Retortengraphit wird gemahlen,
mit Theer verbunden, zu Steinen geformt
und dann geglitht. Der Mechernicher Berg-
werks-Actien-Verein stellt jetzt die Steine
in so guter Beschaffenheit her, dass sie
sich bereits bei mehreren Hochéfen gut be-
wihren.

Kupfersulfiir in Kupfer und Eisen.
Nach W. Stahl (Bergh. Zg. 1890 S. 99) ent-
steht bei Verarbeitung eines feurigfliissigen
Metallbades von etwa 60 bis 70 Proc. Kupfer,
20 bis 30 Proc. Eisen, 2 bis 4 Proc. Kupfer-
sulfiv, 1 bis 2 Proc. Blei, 0,2 bis 0,3 Proc.
Nickel und 2 bis 3 Proc. Antimon und Arsen
im Flammofen mit Quarzsand durch oxy-
dirende Wirkung zunichst eine Eisensilicat
und Eisenoxyduloxyd fithrende Schlacke, in
welcher letzteres unter Umstdnden batzen-
artig auftritt und durch die Ofentemperatur
kaum fiissig erhalten werden kann. Nach
nabezu vollendeter Entfernung von Eisen
verschiacken sich Blei, Antimon, Arsen und
Nickel vorwiegend in Form von Antimonaten-~
Arsenaten, und schliesslich erfolgt auch die
Zersetzung von Kupfersulfir, wenn im Me-
tallbade soviel Kupferoxydul gebildet, als
zu der Reaction

Cuy S 4+ 2 Cuy O =38 Cuy 4 SO,
erforderlich ist. Hierbei wird wohl Kupfer-
sulfiir zum Theil mit den gebildeten Schlacken
mechanisch entfernt, eine Umsetzung desselben
im grosseren Umfange findet aber erst dann
statt, wenn die genunnten Korper oxydirt
und bis auf geringe Mengen (Arsen und An-
timon bis auf etwa 1 Proc.) aus dem Metall-
bade entfernt sind. Die Umsetzung von
Kupfersulfir verliuft entsprechend dem Ge-
halte des Kupferbades an Kupferoxydul und
ist nur bei einem hohen Grade der Rohgaare
oder durch wiederholte Raffination des
Kupfers vollstindig zu erreichen. Man kann
in Kupfersorten, die aus schwefelhaltigen
Geschicken erfolgten, mittels Kupferchlorid-
Chlorammonium oder auch Silbernitrats noch
sicher Schwefelkupfer nachweisen, wenn man

bei denselben nicht auf entsprechend hohe !

Rohgaare (vergl. Fischer's Jahresb. 1887
S. 383) hinarbeitete.

Es ist anzunehmen, dass Eisen selbst
nach dem Puddel- und namentiich sauren
Bessemerprocess mnoch Kupfersulfiir fiihrt,
wenn das bLenutzte Eisenerz Kupfer in einer
Verbindungsform mit Schwefel enthielt, die
vorbereitenden Arbeiten zur Umsetzung dieser
Verbindungsform unzuldnglich waren und
woméglich andere zum Hochofenprocess ver-
wandte Stoffe dem Eisen noch Schwefel zu-
filbrten. Der schiédliche Einfluss des Kupfers
auf die Schmiedbarkeit des Eisens ist
wahrscheinlich nicht auf das Kupfer als
solches, sondern auf Kupfersulfiir zuriickzu-
fibrep. Darnach brauchte man zur Erlan-
gung eines guten Eisens nicht so sehr auf
mdglichst kupferfreie Eisensteinssorten zu
halten, falls das Kupfer nicht mit Schwefel
verbunden, sondern in einer anderen Ver-
bindungsform im KEisenstein vorhanden und
eine Zufuhr von Schwefel aus den Zuschli-
gen in dem Maasse, dass wahrend des Hoch-
ofenprocesses Kupfersulfir in nachtheilig
wirkenden Mengen gebildet werden konnte,
ausgeschlossen wire.

Zur ununterbrochenen Gewinnung
von Zink will E. Walsh (D.R.P. No. 51208)
eincn Schachtofen verwenden, oben mit seit-
lichem Aunsatze, durch welchen die Kohlen
ununterbrochen eingeschoben werden, an
denen sich das Zink verfliissigen soll, um
durch Offnungen am Boden des Ansatzes
abzufliessen. Walsh behauptet:

Zinkoxyd wird bei einer Temperatur von etwa
13000 F. reducirt, wobei zugleich Verflichtigung
des Zinks stattfindet; und dus Metall destillivt bei
einer um 1000 F. niedrigeren Temperatur. Bei
einer Temperatur von 13000 ¥. wird Kohle durch
die Wirkung von Kohlensiure in keiner Weise
beeinflusst, und die Kohlensdure, welche durch die
Reduction des Zinkoxyvds erzeugt wird, wird mit
den Zinkdimpfen bei jener Temperatur fortgefihrt,
Damit nun aber die Kollenséure die Zinkdimpfe
nicht wieder oxydirt, was bei Temperaturen untor
13000 ¥, geschehen wiirde, lisst man Kohlensiure
und Zinkdampf bei einer Temperatur von 15000 F.
oder wenig dariiber durch Kohle oder kohlenstofi-
haltiges Material streichen, welches cbenfalls eine
Temperatur zwischen 1400 und 1500¢ J°, hat,
Hierdurch wird die Kohlensdure umaittelbar in
Kohlenoxyd verwandelt, so dass der Zinkdampf
einer weiteren Oxydation nicht ausgesetzt ist und
in metallischem Zustande erhalten werden kann.

(Die Behauptung, Zinkoxyd werde schon
bei 700° (1800° F.) reducirt und Zink siede
schon bei 650% ist ebenso falsch, als die,
dass Kohlensiure bei 7T00° noch gar nicht
auf Kohle einwirke. /)
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Zur Gewinnung von Gold und Silber | ohne nachtkeiligen FEipfluss auf die Be-

aus Erzen empfiehlt 8. W. Cragg (D.R.P.
No. 51 117) die Behandlung der heissen
Erze mit trockenem Chlorgas in einem mit
Dampfmantel umgebenen Gefédss in der Weise,
dass durch den einstromenden Dampf, Gas
u. dgl. die Temperatur in dem Chlorirungs-
gefiss withrend der Behandlung 100 bis 150°
betrigt, ohne dass die zu chlorirenden Erze,
sowie die Chlorgase mit dem Erwirmungs-
mittel in Beriihrung kommen.

Verfahren zur Herstellung von
Rohren aus Kupfer oder anderen im gal-
vanischen Bade niederzuschlagenden Metallen
von J. & G. Kumme (D.R.P. No. 51023)
besteht in der Bildung der Rohrwandung
durch galvanischen Niederschlag auf einem
glatten Dorn, npachtrigliches Glihen wund
#usseres Comprimiren durch Druck der so
gebildeten rohrférmigen, vom Dorn abzu-
streifenden Hiulle. Ein zweiter Vorschlag
betrifft die Herstellung von Rihren aus
einem umn einen Dorn gerollten Blechstreifen
durch Bildung eines nur diec Kanten des-
selben fest verbindenden galvaunischen Nieder-
schlages, der durch nachtrigliches Glihen
und Pressen verebnet wird.

Das Nickelerzvorkommen von
Frankenstein in Schlesien ist nach
B. Kosmann (Bergh. Zg. 1890 S, 111) be-
deutend genug, um darauf eine Nickelindustrie
zu begriinden.

Glas, Thor, Cement.

Einfluss der Abkihlung auf das
optische Verhalten des Glases und
die Herstellung gepresster Linsen in
gut gekihltem Zustande. Versuehc von
Schott & Gen. (Z. Tnstr. 1890 S. *41)
ergaben folgende Ergebnisse: 1. Jedes Glas
ist gespannt, d. h. die kleinsten Theiichen
im Innern befinden sich in einem Zustande
der Dehnung bez. DPressung, wenn der
Ubergang aus dem.erweichten in den festen
Zustand nicht sehr langsam vor -sich geht.
2. Der Brechungsexponent ein und desselben
Glasstiickes ist um so niedriger, je schneller
der Kihlprocess verliduft; der Unterschied
kann mehrere Einheiten der dritten Decimale
betragen. 3. Zeigt eine Linse oder krois-
runde Scheibe bei sorgfiltiger Untersuchung
im polarisirten Lichte wihrend einer voll-
stindigen Drehung um ihre optische Achse
ein regelmissiges, in keiner Stellung ver-
zerrtes schwarzes Kreuz, so ist die Spannung
als eine regelmissige anzusehen. Durch die
symmetrische Anordnung zur Achse ist sie

schaffenbeit des Bildes. 4. Zeigt eine Linse
oder kreisrunde Scheibe bei der Untersuchung
im polarisirten Lichte wibrend der Drebung
um ibre Achse in einer oder in mehreren
Stellungen ein verschobenes schwarzes Kreuz
oder eine sonstige verzerrte Figur, so ist
die Spannung unregelmissig, was denselben
Einfluss ausiibt, wie weun das Glas an ver-
schiedenen Stellen der Linsc ein verschiedenes
Brechungsvermégen hatte. Derartige Gliser
sollten fir etwas grdssere Objective iiber-
haupt nicht verwendet werden.

Es ist nun ein neues Kihlverfahren ein-
gefithrt, bei welchem dic (ldser geeignete
Zeit in einem Raume untergebracht werden,
dessen Temperatur gesau gemessen und
durch eine selbstthitige Vorrichtung einem
beliebig langen Abfall der Temperatur unter-
worfen wird.

Torf als Brennstoff beim Brennen
von Porzellan wurde von A. Zebisch
(Sprechs. 1890 S. 58) versucht, indem er
die ersten 7 Stunden mit Torf, dann mit
Steinkohlen feuerte. Wurde linger mit Torf
geschiirt, so zeigte die Waare Neigung zum
Gelbwerden, wurde aber frither abgebrochen,
so zeigten die Porzellangegenstinde in den
oberen Theilen des Ofens das sog. Rauch-
fangen der Glasur. Das ist wohl so zu
erkliren, dass in diesem Falle die Tem-
peratur im Ofen noch nicht so hoch gestiegen
war, um bei der darauf folgenden kriftig
reducirenden Feuerung mit Kohle ein Be-
schlagen des Geschirres mit unverbrannten
Kohlentheilchen zu verhindern; der Pres
setzte sich in die Poren der Glasur fest,
konnte spiter nicht mehr vollstindig ver-
brennen, wurde vielmehr von der schmelzen-
den Glasur aufgenommen und verunreinigte
dieselbe. Bei ldnger fortgesetzter Feuerung
mit Torf verschwand der Ubelstand.

Wurde der richtige Zeitpunkt des Uber-
ganges vom Torf zur Kohle getroffen, was
sich nach einiger Ubung insbesondere nach
dem Stande des Feuers in den oberen Theilen
des Ofens leicht bewerkstelligen liess, so
wurden ganz giinstige Resultate und eine
Ersparniss an den Brennkosten erzielt.

Apparate.

Zur Wirmemessung versucht W.
Miiller-Erzbach (Z. Instr. 1890 S. 88)
die Verdampfung von Wasser, Schwefel-
kohlenstoff u. dgl. zu verwerthen. Das
Verfahren soll sich fir die Bestimmung der
mittleren Lufttemperatur eignen.

8s*
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Lichtmessung. Nach E. Briicke | wihrend diese beim urspriinglichen Salz

(Z. Instr. 1890 S. 11) muss man, um den
praktischen Werth einer Lichtquelle zu unter-
suchen, zwei verschiedene Photometer haben;
eines, mit welchem man die Helligkeit der
Lichtquelle misst und eines, mit welchem
man die aufisende Kraft des Lichtes be-
stimmt, welches sie spendet.

Wasser und Eis.

Das Reinigen und Weichmachen
von Wasser soll nach Ch. A, Doremus
(D.R.P. No. 51601) dadurch geschehen, dass
man in dasselbe Fluornatrium, Fluorkalium,
Fluorammonium, saures Fluorammonium,
Fluorwasserstoffsiure oder Kryolith einfiihrt,
wodurch das Calcium oder andere Substan-
zen in unldsliche Fluorverbindungen ver-
wandelt werden sellen.

Zur Herstellung wohlschmecken-
den Wassers durch Destillation setzt
0. Léwe (D.R.P. No. 51320) vorher etwas
Oxalsiiure oder Zucker zu. Besonders soll
Meerwasser nach Zusatz von O=xalsiiure bei
der Destillation ein geniessbares Wasser
geben.

Unorganische Stoffe.

Solvay & Co. (D. R. P. No. 51 084) ge-
schmolzenes wasserfreies Chlormagnesium
mit heisser Luft behandelt werden.

Chlormagnesium oder das krystallisirte
Salz MgCl, . 6 H;0 wird im Luftstrom auf
eine 120° nicht iibersteigende Temperatur
erhitzt. Man kann dieses Chlormagnesium
durch diese Behandlung auf einen Gehalt
von 80Proc. wasserfreiem Salz bringen, ohne
dass es der Schmelzung unterliegt oder Chlor
als Salzsiure verloren geht. Einmal in
diesen Zustand versetzt, kann das Salz weit
héhere Temperaturen vertragen, ohne zu
schmelzen, und gelingt es, ihm durch weiter
getriebene Erhitzung fast sein ganzes Con-
stitutionswasser zu entziehen.

In die heisse Losung des Chlormagnesium-
hydrates, in welcher also das Chlormagnesium
mit 8 Aquivalenten Wasser verbunden und
daher befahigt ist, durch Abkithlung in dieser
Zusammensetzung (Mg Cl; . 6 H; O) auszu-
krystallisiren, wird eine gegebene Menge,
z. B. 50 Proc. wasserfreien Chlormagnesiums
(Mg Cl,) eingemischt; durch Abkiithlen erhilt
man eine feste Masse, die zu Stiicken zer-
brochen wird. Letztere kéonen in einem
stehenden Apparat bis auf 300 bis 400°
erhitzt werden, ohne Schmelzung zu erfahren,

schon bei 150° stattfindet. Bei dieser Tem-
peratur werden dann die Stiicke der Ein-
wirkung eines Luftstromes ausgesetzt, um
ihnen den Wassergehalt zu entzieben. Der
Luftstrom wird zuvor mittels Schwefelsiure,
Chlorcalcium o. dgl. getrocknet und nimmt
dann den Wassergehalt des Chlormagnesiums
in Gestalt von Wasserdampf mit fort. Da
die Menge des letzteren gewdhnlich geringer
ist als der Wasserdampfgehalt der atmo-
sphiirischen Luft unter normalen Verbilt-
pissen, 8o empfiehlt es sich, die Wirme des
aus dem Apparat abziehenden Luftstromes
8o auszunutzen, dass man ihn nach vor-
beriger Trocknung, welche leicht so ‘%efﬁhrt
werden kann, dass dabei iberméassiger Warme-
verlust picht eintritt, zu einer folgenden
Operation wieder benutzt. Dieselbe Luft
kann also mit Vortheil ununterbrochen dienen.
Man kann auch die Luft durch ein anderes
Gas ersetzen. ‘

Das wasserfreie Chlormagnesium wird
auf feuerigem Wege verflissigt und dann bei
Rothglut der Einwirkung eines Luftstromes
unterworfen. Man liésst z. B. aun{ das feuer-
flissige Chlormagnesium einen Strom iber-
hitzter Luft so einwirken, dass er jenes
unter Zerstdubung zu Tropfchen oder Nebel
mit fortreisst. Die Spaltung in Chlor und

{ Magnesia vollzieht sich augenblicklich; die
Zur Herstellung von Chlor soll nach |

Magnesia fallt in der Reactionskammer nieder,
wihrend das Chlor mit nach aussen gefiihrt
wird. Oder man kann auch das feuerflissige
Chlormagnesium durch eine Atmosphére cir-
culiren lassen, welche befahigt ist, ihm den
ndthigen Sauerstoff zu liefern. Vorzuzieher
ist jedoch folgende Arbeitsweise:

Das Chlormagnesium wird in einem Tiegel
oder einer Retorte A (Fig.103) eingeschmolze..,

Fig. 108,

entweder durch #ussere Erhitzung oder in-
dem man die Wirme durch den Luftstrom
zufithrt. Man ldsst den letzteren durch
Robr B und eine innen liegende Diise in
das Reactionsgefiiss einstrdmen; indess darf
man den Luftstrom nicht durch den Bonden
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selbst einlassen, weil unterhalb - der Luft-
zufiihrung eine Zone in ruhigem Fluss ver-
bleiben muss. Die sich infolge der Ein-
wirkung der Luft auf das Chlormagnesium-
bad ausscheidende Magnesia ist dicht und
setzt sich bei Innebaltung der obigen Vor-
schrift leicht zu Boden; man entfernt sie
durch Abschipfen vom Boden des Gefasses
oder zieht sie zweckmissiger durch einen
im Boden vorzusehenden Abstich ¢/ ab. Die
Magnesia wird zwar immer mit Chlor-
magnesium vermischt erhalten, indem dieses
sie dhnlich wie die Mutterlauge die Krystall-
massen oder Niederschlige durchdringt; sie
lasst sich jedoch sehr gut durch Auslaugen
davon trennen, falls msn nicht vorzieht, das
Gemisch nach einem der bekannten Verfahren
auf Chlor zu verarbeiten.

Der aus dem Reactionsgefiss durch £
entweichende Gasstrom enthdlt 15  bis
20 Proc. Chlorgas, welcher Gehalt sich
wiibrend der ganzen Operation constant hils,
anstatt, wie bei anderen Verfahrungsweisen,
vom Anfang der Entwickelung ab bis zu
deren Ende sich zu vermindern. In der
That #éndert sich die Zusammensetzung der
auf einander wirkenden Stoffe nicht und das
Verfahren ist continuirlich, denn man kanun
immer wieder 8o viel Chlormagnesium zu-
fiihren, als man andererseits Magnesia mit
dem Bodensatz abzieht. Man kann indess
auch die Luft ohne Ersatz des aufgebrauchten
Chlormagnesiums in das Bad bis zu so voll-
stindiger Zersetzung einleiten, als der durch
die Rothglut ermdglichte Flissigkeitsgrad
gestattet, und dann nach vollstindiger Ent-
leerung mit einer frischen Beschickung in
gleicher Weise -verfahren.

Zur Herstellung von Chlor wird
nach A. Reychler (D.R. P. No. 51 450)
ein wasserhaltendes Gemenge vor 1 Mol.
Manganchloriir mit 1 Mol. Magnesiumchlorid
und 1 bis 2 Mol. Magnesiumsuifat zur
Trockne verdampft und durch stirkeres
Erwirmen vom meisten Krystallisationswasser
befreit. Salzsdure fangt an zu entweichen
und wird augefangen, wenn die Temperatur
auf 140 bis 160° gestiegen ist. Die trockene
Masse wird sodann, mit feuchter Luft in
Beriibrung, in einem Muffeloffen erhitzt,
und zwar derart, dass dieselbe an dem
kilteren Ende des Ofens eingefiibrt und
allmihlich bis zum entgegengesetzten Ende
fortgeschoben wird, wobei die Temperatur
dieser trockenen Masse schliesslich die
dunkle Rothglut erreicht, ohne dess irgend
welche Gefahr des Schmelzens zu beflirchten
wiire. Das Gemenge verliert hierbei fast
alle Salzsdure. Diese ist nur wenig mit

freiem Chlor verunreinigt und wird durch
Réhren zu den Absorptionsapparaten ge-
fihrt., Die Riickstiinde enthalten Magnesium-
sulfat und ein Magnesiummanganoxyd, wel-
ches mehr oder weniger reich ist an Sauer-
stoff, je nachdem die R&stung mit mehr
oder weniger Vorsicht geleitet wurde. Wenn
diese Riickstinde mit einer berechneten
Menge von Salzsiure versetzt werden, so
entwickelt sich freies Chlor (ein Viertel
oder mehr des in der Sdure vorhandenen)
und es entsteht von neuem die Ldsung von
Manganchloriir, Magnesiumchlorid und -sulfat,
von welcher bei dem beschriebenen Ver-
fahren ausgegangen wurde. Das Verfahren
ist somit ein continuirliches und verwandelt
fast die ganze Menge der verbrauchten Salz-
siure in freies Chlor. In &hnlicher Weise
verlauft die Reaction und liefert ganz ana-
loge Producte, wenn man: a) einen Theil
(bis zu ![;) des Manganchloriirs durch die
dquivalente Menge von Magnesium- oder
Calciumchlorid ersetzt; b) das Magnesium-
chlorid theilweise oder ganz durch Calcium-
chlorid ersetzt; c¢) das Magnesiumsulfat
theilweise oder ganz durch Calciumsulfat
oder sogar durch Mangansulfat ersetzt.

Man kann auch den Zusatz von Magne-
siumchlorid ganz vernachlassigen und ein
Gemenge erhitzen, welches nur aus Mangan-
chlorir mit Magnesiumsulfat (oder Calcium-
oder Mangansulfat) besteht.

Salpetrigsiure bildet sich nach L. J.
N. de Ilosva (Bull. chim. 2 S. 734) beim
Verbrennen von Luft in Leuchtgas und
beim Uberleiten von Luft fber Platinblech
oder Platinschwamm bei etwa 250°; letztere
Bildung ist aber von kurzer Dauer.

Sprengpatronen will L. Ochse
(D. R. P. No. 50 861) mit Knallgas fillen.

Rauchloses Schiesspulver will J.
A. Wanklyn (Engl. P. 1888 No. 9799)
durch Mischen von salpetersaurem Harnstoff
mit Nitrocellulose oder Dynamit herstellen.

Zur Herstellung eines rauchlosen
Schiesspulvers wird nach C. F. Hengst
(Engl. P. 1888 No. 13 656) Haferstroh
24 Stunden lang mit eimem 10° warmem
Gemisch von Schwefelsdure und Salpeter-
sdure nitrirt, dann ausgewaschen, mit
schwacher Potaschlésung ausgekocht wund
getrocknet. Nun wird mit einer Ldsung
von Kaliumpermanganat gekocht, ausge-
waschen, getrocknet und nach Zusatz von
Leinsamenschleim oder Dextrin gekdrnt
(vgl. Fischer’s Jahresb. 1889 S. 473).
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Rauchschwaches Pulver soll nach

0. Guttmann (Dingl. 275 S. 112) folgen-
deu Bedingungen geniigen :

1) hohe Kraft in klcinem Raume,

2) geringes Eigengewicht,

8) geringer Gasdruck,

4) grosse Anfangsgeschwindigkeit,

b) grosse Rasanz der Flugbahn,

6) geringe Rauchentwicklung,

7) Unschidlichkeit des Rauches,

8) Bestindigkeit des Pulvers,

9) ungefibrliche Handhabung.

Die meisten neueren rauchschwachen
Pulver enthalten 16sliche Schiesswolle. Ein
vollkommenes rauchschwaches Pulver ist
noch nicht erfunden, jedes hat noch seine
Nachtheile. Fiir Geschiitzpulver spielt Pi-
krinsiure und ibre Verwandten eine grosse

Rolle.

Rauchloses Jagdpulver, welches von
England aus in den Handel gebracht wird,
bestandnachA.Jaksch (Chemzg. 1890 S.3083)
aus fast weissen Kirmern und ergab sich
als ein Gemisch von Holz-Nitrocellulose und
4 Proc. salpetersaurem Baryt. Dieses
Schiesspulver verbrennt nahezu rauchlos
und mit bedeutend schwiickerem Knalle wie
gewdhnliches Jagdpulver. Ein ganz gleiches
Priparat wurde auf folgende Weise herge-
gestellt: In ein stark abgekiihltes Gemisch
von 1 Th. rauchender Salpetersiure und
2 Th. conc. Schwefelsiure wird so viel auf
bekannte Weise gereinigte Holzcellulose
nach und nach eingetragen, bis ein dicker
Brei entsteht. Nach sechsstiindiger Ein-
wirkung wird mit heissem Wasser, dem
etwas Ammoniak zugesetzt wurde, gut aus-
gewaschen und die nun fertige Nitrocellulose
in einer conc. L&sung von salpetersaurem
Baryt eine Viertelstunde gekocht. Hierauf
wird abgepresst und bei 40° getrocknet.

Zur Herstellung von Potasche ans
Kainit wird nach H. Janpasch (D. R. P.
Ne. 51 224) feingemahlener Witherit mit
Kaliumsulfat in gesiittigter Ldsung gekocht.
100 k Kainit werden zur Entfernung des
in demselben enthaltenen Chlormagnesiums
zuerst in fein gemahlenem Zustande mit
24 | kalten Wassers gemischt, welche
Mischung man wihrend 36 Stunden O&fters
umrithrt; die "dabei entstehende Lauge,
welche bei richtiger Wassermenge 34° B.
haben muss, wird von dem Kainit getrennt.
Der s0 gereinigte Kainit wird mit einer
kalten. aus 8 k (gewshnlich 80 proc.) Chlor-
kalium, und 24 / Wasser bestehenden L&-
sung innerhalb 36 Stunden &fters durchge-
viihrt, nach welcher Zeit die Dichtigkeit

der hierbei entstehenden Lauge etwa 30° B,
betragen wird. Hierauf trennt man die
Lauge vou dem Riickstand, welchen man
nun wieder in gleicher Weise mit einer
gleichen Chlorkaliumlésung so oft behandelt,
bis die fiberstehende Lauge 20° B. zeigt.
Der nunmehrige, durch reines Wasser von
der anhingenden Lauge befreite Riickstand
besteht aus reinem Kaliumsulfat, wihrend
die abfallenden Laugen Chlerkalium, Chlor-
natrium und Chlormagnesinm enthalten.

Zur Wiedergewinnung des Chlorkaliums
werden diese Laugen bis auf 32° B. einge-
dampft und dann der Krystallisation iber-
lassen. Die herauskrystallisirte Salzmasse
wird auf den in einen Behilter eingelegten
Siebboden gebracht und nur mit so viel
kaltemWasser begossen, dass dasselbe ganz
wenig iiber der Salzmasse steht. Nach
etwa 6 Stunden lisst man die Fliissigkeit
ab, welche Chlormagnesium und Chlor-
natrium aufgenommen hat. Der bleibende,
etwa 36 k betragende Salzriickstand ist
reines Chlorkalium, welcher zur beschriebe-
nen Kaliumsulfatdarstellung wieder in Be-
nutzung genommen werden kann.

Nach dem beschriebenen Verfahren er-
halt man aus den angewendeten 100 k
Kainit 41 k Kaliumsulfat. Dieses kocht
man mit 41 ! Wasser und setzt zu der
kochenden L&sung nach und nach 20 k fein
gemahlenen wund geschlammten Witherit.
Sobald die Umsetzung erfolgt ist, wird ab-
filtrirt und die Lauge eingedampft, aus
welcher man alsdann etwa 38 k reines
kohlensaures Kali erhiélt. Der Riickstand
kann, nachdem er gewaschen, gemahlen und
geschlimmt ist, als Blanc fixe, dessen
Menge ungefihr 40 k betrigt, weitere Ver-
wendung finden.

Bei Untersuchung von Schlempe-
kohle ist nach Woussen (Bull. assoc. 8
S. 291) zu beriicksichtigen, dass dieselbe
Hyposulfite und dgl. Schwefelverbindungen
enthalt, so dass vor der Bestimmung der
Schwefeisdure mit Konigswasser oxydirt
werden muss.

Dag Verfahren zur Herstellung von
Atzkali oder Potasche von L. G. Dau-
denart (D. R. P. No. 51 705) besteht darin,
dass man frisch gefilltes Calciumpyrophosphat
mit Schwefelsidure behandelt, wonach Cal-
ciumsulfat als Niederschlag und eine Lésung
von saurem Calciumpyrophosphat gebildet
wird. Die so erhaltene Lisung behandelt
man mit einer Kaliumsulfatlosung, wodurch
man einen Niederschlag von Calciumsulfat
und saures pyrophosphorsaures Kali erhilt,
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welches man mit Kalkmilch bis zur Er-
zeugung von npeutralem pyrophosphorsaurem
Kali versetzt, wobei pyrophosphorsaurer
Kalk gebildet wird, worauf man noch weiter
Kalkmilch zusetzt, bis das pyrophosphor-
saure Kali unter weiterer Fillung von pyro-
phosphorsaurem Kalk in Atzkali umgesetzt
ist, welches man eindampfen oder mit Hilfe
von ‘Kohlensiure auf Kaliumecarbonat ver-
arbeiten kann.

Organische Verbindungen.

Ergebnisse und Ziele der stereo-
chemischen Forschung. Nach den geist-
reichen Ausfihrungen von Victor Meyer
(Ber. deutsch. G. 1890 S. 567) diirfen wir
mit den Atomen nicht mehr wie mit mate-
riellen Punkten rechnen, sondern sind ge-
zwungen, ihre Dimensionen in Betracht zu
ziehen, und wir kénnen iuber die relativen
Grossenverhiiltnisse derselben schon jetzt,

wenn auch nur in bescheidenem Maasse, Vor-

stellungen gewinnen. Schon die Erkenntniss,
dass bei doppelter Bindung die freie Rota-
tion aufgehoben ist, fithrt mit aller Be-
stimmtheit zu der Annahme, dass die Di-
mensionen des Kohlenstoffatoms selbst von
einer Grisse sind, welche im Vergleiche zur
Entfernung der Atome keinenfalls vernach-
lassigt werden darf. Stellt man das Kohlen-
stoffatom durch einen Punkt dar, von wel-
chem sich 4 Valenzen in den Raum er-
strecken, so wirde fir die Athylenbindung
das [tetraédrisch gedachte] Bild entstehen:

o<
<

Ein solches ist aber nur bei der unhalt-
baren Vorstellung verstdandlich, dass die Va-
lenzen dem entsprechen, was wir in unseren
Modellen durch Driihte ausdriicken. TUn-
méglich kdnnen wir annehmeu, dass Krifte
unter einem Winkel auf einander wirken.
Stellen wir uns aber das Kohlenstoffatom
dar durch einen Korper von endlichen Di-
mensionen, an dessen Oberfliche die Valenzen
liegen, so fallen diese Schwierigkeiten hin-
weg. In welcher Weise dies weiter zu ver-
folgen ist, bleibt der Zukunft vorbehalten.

Zur Stickstoffbestimmung nach Kjel-
dahl’s Verfahren verwendet P. Argutinsky
(Arch. f. Physiol. 46 S. 581) reine Schwefel-
saure oder ein Gemenge von 1! Schwefel-
siure und 200 g Phosphorsiureanhydrid, letz-
teres besonders fiir schwer zersetzbare Stoffe,

z. B. Fleisch. Nach Zusatz von etwa 1,3 g
Quecksilber wird zur Oxydation in dem iib-
lichen langhalsigen Kélbchen von 200 cc
Inhalt auf einem Dreifusse liber einem Draht~
netze in geneigter Lage erhitzt. Nach voll-
stindiger Entfirbung lisst man noch etwa
!/, Stunde kochen. Zur Destillation bedient
man sich eines langhalsigen Destillations-
kolbens mit Schlangenkiihler und einer U-
formigen Vorlage (Peligot’sche Réhre). Da-
mit die concentrirte alkalische Flissigkeit
ruhig koche, empfiehlt sich die Vermeidung
eines grossen Uberschusses von freiem Alkali
und Zusatz von geringen Mengen Talk zu
der zu destillirenden Flissigkeit. TUm das
Ammonizk aus den Mercuramidverbindungen
leichter auszutreiben, setzt" man vor der
Destillation 12 cc einer recht concentrirten
Schwefelkaliumlésung (1 Th. in 25 Th, Wasser)
zu. Die vorgelegte titrirte Schwefelsiure
wird mit 7 - Kaliumhydratlésung unter Zu-
satz von 20 Tropfen Cochenilletinctur zu-
ricktitrirt. Die Cochenilletinctur wird durch
Stehenlassen von 38 g Cochenille mit 250 cc
eines schwachen Spiritus (1 Th. Alkohol auf
3 bis 4 Th. Wasser) bereitet; nach einigen
Tagen konnte die anfangs triibe Flussigkeit
klar abgegossen werden und hielt sich mo-
natelang.

Zum Nachweis von Stickstoff in or-
ganischen Stoffen erwdrmt E. Donath
(Monat. Chem. 1890 S. 15) die Probe mit
Kalilauge und Permanganat; es bildet sich
Nitrit, welches mit Diphenylamin nachge-
wiesen wird.

Taxin, das Alkaloid des Eibenbaumes
(Taxus baccata), entspricht nach A. Hilger
und Fr. Brande (Ber. deutsch. G. 1890
S. 464) der Formel C; Hy Oy N, das salz-
gsaure Taxin Cyz Hg O, N. HCIL.

Atherexplosion. J. Kénig (Landw.
Vers. 37 S. 1) macht folgende Mittheilung:

Im vergangenen Frihjahre beobachteten wir
bei den mit im Januar als puriss, bezogenem Ather
ausgefiithrten Fettbestinmungen Unregelmissigkeiten
und auffallende Differenzen; die erhaltenen Tett-
rickstinde mussten unter Uberblasen von Luft
verhaltnissmissig lange im Wasserbade getrocknet
werden, um constante Zahlen zu liefern. Gleich-
zeitig zeigte der Fettriickstand einen auffallenden
stechenden Geruch.

Der 1. Assistent, Herr Dr. E. Fricke, wollte
dieser Erscheinung auf den Grund gehen und zu
ermitteln suchen, ob der Ather vielleicht hoher
als bei 100° sich verflichtigende Verbindungen
enthalte. Er nahm zu dem Zweck den Rest des
in einem Ballon im Kecller aufbowahrten Athers
(etwa DOO cc), destillirte erst, wie dablich, bei
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niederer Temperatur im Wasserbade ab und fillte
dann den schwer fliichticen Riickstand von etwa
3 ce in ein Fractionir-Kolbchien mit aufgesetztem
Thermometer um. Ls wurde so weiter destillirt,
indem das Kolbchen mit ganz kleiner Gasflamme
unter Hin- und Herbewegen derselben erwirmt
wurde. Etwa dic Hilfte des Riickstandes ging
zwischen 40 bis 500 dber, dann stieg das Ther-
mometer rasch auf 100° es bildeten sich weisso
Dimpfe und als das Thermometer etwa 1030 er-
reicht hatle und noch etwa 1 cc flissiger Rick-
stand im Kolbchen war, explodirte der Inhalt mit
starkem Knall und solcher Heftigkeit, dass die
staubartizen Glassplitterchen des Kolbchens im
gunzen Laboratorium herumflogen. Dabei wurde
Dr. E. Fricke und der in der Nihe stehende
Assistent Dr. M. Bomer im ganzen Gesicht und
auch leider auf beiden Augen verletzt; der hinter
dicsen stehende Assistent Dr. W, Kisch trug nur
einige Verletzungen im Gesicht davon, die Augen
blieben durch die Brille verschont.

Kdnig erinnert an die Beobachtungen
von Poleck und Thiimmel (S. 60 d. Z.)
und vermuthet, der Ather habe Athylperoxyd
enthalten. Er empfiehlt schliesslich folgende
Vorsichtsmassregeln: Man verwende keinen
stark wasserhaltigen und keinen Wasserstoff-
superoxyd enthaltenden Ather von saurer
Reaction, welcher beim Verdunsten einen
Riickstand hinterldsst, besonders keinen Ather,
welcher beim Verdunster einen Riickstand
von stechendem Geruch hinterlisst.

Man bewahre den Ather im Keller unter
Lichtabschluss in kleineren, gut verschlosse-
nen Glasgefissen auf, welche dem Verbrauch
so apgepasst sind, dass sie nicht hiaufig ge-
o6ffnet zu werden brauchen, um sie ihres In-
haltes zu entleeren.

’

Rechtscocain. Erwidrmt man nach
A. Einhorn und A. Marquardt (Ber.
deutsch. G. 1890 S. 468) 50 g der harzigen
Nebenalkaloide des Cocains mit 50 g Atz-
kali und 100 g Wasser etwa 18 bis 24
Stunden auf dem Wasserbad, so lésen sich
dieselben bis auf einen ganz geringen Theil
auf, der im Wesentlichen aus einem einheit-
lichen Alkaloid zu bestehen scheint, welches
noch nidker untersucat werden soll. Entfernt
man dasselbe und schiittelt die Losung, um
sie von Hygrin u. s. w. zu befreien, mit
Chloroform aus und sduert hernach mit Salz-
sidure an, so fallen organische Siuren aus,
deren letzte Antheile man der Flissigkeit
mit Ather entzieht. Dunstet man nun zur
Trockne ein, so lassen sich mit Sprit dem
Riickstand etwa 21 g salzsaures Rechtsecgo-
nin entziehen,

Methylcocain erhielten C.Liebermann
und F. Giesel (Ber. deutsch. G. 1890 S.
508) als Nebenproduct der technischen Co-

cainsynthesen. Das Methylcocain, C;3Hy NO,,
wird aus seinen Salzlésungen durch kohlen-
saure Alkalien -als in der Flissigkeit nicht
erstarrendes Ol abgeschieden. Ather, Chlo-
roform, Benzol, Ligroin nehmen es leicht auf
und hinterlassen es beim Verdunsten &lig.
Nach etwa 12 Stunden, schneller beim Rei-
ben mit einigen Krystallen der Substanz,
erstarrt es aber im Exsiccator zu schinen,
strahligen, harten Krystallen, die bei 46 bis
47% schmelzen.

Diazoamidoverbindungen. Die Far-
benfabriken vorm. Fr. Bayer & Co.
(D.R.P. No. 51 576) empfehlen die Behand-
lung der durch Einwirkung von 1 Mol. Nitrit
auf 1 Mol. der Chlorhydrate von Benzidin,
Tolidin, Diamidostilben, Diphenetol und
Dianisol entstehenden braunen, in Wasser
unloslichen Stoffe mit Salzsfure behufs Dar-
stellung voun Lisungen, welche die Reactionen
von Diazoamidoverbindungen zeigen.

Dihydrochinazoline. C. Paal (D.R.P.
No. 51 712) empfiehlt die Darstellung von
Phenyl-, Tolyl-, Anisyl- und Phenetyldihy-
drochinazolin durch Reduction von o-Nitro-
benzylformanilid, -formo-p-toluidin, -formo-
p-phenetidin und -formo-p-anisidin.

Die Trennung der beiden Dithio-
salicylsduren nach Patent 46 413 geschieht
nach F. v. Heyden Nachfolger (D.R.P.
No. 51710) durch Fillen des schwerer 16s-
lichen Dithiosalicylates mit Kochsalz aus
den Lébsungen der Salze der rohen Siure
oder durch Behandlung der Natriumsalze
mit Spiritus.

Reine Gallusgerbs&ure erhilt R. Gar-
tenmeister (D.R.P. No. 51326) durch Aus-
laugen der Rohstoffe mit Essigither. Wird
der Ather dann abdestillirt und der Riick-
stand mit Wasser aufgenommen, so erhilt
man eine Emulsion, aus welcher die unge-
16sten Stoffe durch lebhafte mechanische Be-
wegung, mittels geeigneter Rihrvorrichtungen,
Schiitteln in Trommeln, Einblasen von Luft
oder durch Ausschleudern zum Zusammen-
ballen gebracht und darauf durch Filtriren
abgeschieden werden kénnen. Die nur wenig
gefarbte Losung der Gerbsiure wird darauf
zur Trockne gebracht. Beschleunigt wird die
Entmischung der Emulsion durch Zugabe ge-
pulverter unléslicher Substanzen, welche
selbst auf die Gerbsdiure nicht einwirken,
wie Bimsstein, Thon, Schwerspath, Kohle,

Eine andere Art der Abscheidung der in
Wasser unldslichen Stoffe aus der durch
Essigither aus den Rohmaterialien ausge-
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zogenen Rohgerbsiure beruht darauf, dass
in der wisserigen L&sung derselben gegen
Gerbsaure indifferente Niederschlige erzeugt
werden, welche die Veruureinigungen mit
niederreissen. Besonders hierzu geeignet
sind Niederschlage von solchen Schwefel-
metallen, welche in schwachsaurer Lsung
unléslich sind. Am zweckmissigsten gibt
man zu der Aufidsung der Rohgerbsiure
unter kriftigem Umriihren eine Losung von
Kupfer-, Blei- oder Zinkacetat oder -chlorid,
leitet Schwefelwasserstoff ein und erwirmt
auf 80 bis 90°. Das Schwefelmetall setzt
sich dabei in Verbindung ieit allen Gbrigen
ungeldsten Stoffen in dichten Flocken zu
Boden.

Zur Herstellung von Guajacolear-
bonsiure wird nach F. v. Heyden Nach-
folger (D.R.P. No. 51381) Guajacolpatrium
in der Kalte unter Druck mit Kohlensiure
gesittigt und hierauf im Druckkessel (Auto-
clav) auf eine iiber 100° liegende Tempera-
tur erhitzt. Das Reactionsproduct wird in
Wasser geldst und mit einer Mineralsiure
versetzt, worauf die Guajacolcarbonsiure kry-
stallinisch ausfillt. Dieselbe krystallisirt
mit 2 aq., schmilzt, wenn wasserfrei, bei
148 bis 150° gibt in Lésung durch Eisen-
chlorid eine blaue Farbung und zerlegt sich
beim Erhitzen in Kohlensiure und Guajacol.

Lisst man fiber Gusjacolsalz, welches
auf eine Temperatur von mehr als 100° er-
hitzt ist, Kohlensiure streichen, so findet
folgender Vorgang statt:

O Na
2 B, § 8 iy
COONs
=C; H, 30Na
O (CHy)

Driickt man aber Kohlensiure zu Guaja-
colsalz, welches im Druckkessel auf eine
Temperatur iiber 100° erhitzt ist, so bildet
sich Guajacolcarbonsdure nach folgender

+ CO,

0H
+ C,H, 20(CH.).

Gleichung:
COONa
ONa _
CsH, § o(cH,) + €0 =CeH, 2 O%Hs)

Die auf salche Weise erhaltenen Reac-
tionsproducte werden in Wasser geldst und
mit Mineralsdure versetzt.

Diese Saure soll zur Herstellung von
Azofarbstoffen dienen; sie hat ausserdem
noch technische Bedeutung dadurch, dass sie
ausserordentlich antiseptisch und antipyre-
tisch wirkt und deshalb als Antisepticum
und alsArzneistoff Verwendung finden kann.

Zur Herstellung von Pikrinsdure
wird nach A. Arche und E. Eisenmann

(D.R.P. No. 51 321) Phenol mit Pyroschwe-
felsiure auf etwa 100 bis 110° erwirmt,
und die erhaltene Phenoltrisulfosdure mit
Natronsalpeter zersetzt:

C,H, OH + 3 H,S0,
—c H, (30, H), OH + 3 H,0,

(SO, H), OH + 3 NaNO,
ﬁ (NO,j, OH -+ 8 Na HSO,.

Die Darstellung von Fehling’'sche
Lésung nicht reducirenden Abkomm-
lingen des Phenmylhydrazins geschieht
nach B. Philips und L. Diehl (D.R.P.
No. 51 597) durch Acetylirung des unsym-
metrischen Methyl- cder des unsymmetrischen
Athylphenylhydrazins mittels Essigsdurean-
hydrid, Eisessig oder Acetylchlorid.

Zur Herstellung von Benzol, To-
luol w. 8. w. aus Erdélrickstinden oder
Theer wird nach F. Hlawaty (D.R.P.
No.51553) iiber 400° heisser Wasserdampf
in ein ebenfails iber 400° heisses Gemisch
von 150 Th. Erdéirickstinden oder Theer
mit 50 bis 60 Th. Sigespédnen und 25 Th.
Atzkali geleitet. Die Dimpfe werden durch
rothgliihende Réhren geleitet.

Stiérke, Zucker.

Zur Geschichte der Melitriose oder
Raffinose machen B. Tollens und C.
Scheibler (N. Z. Ribenz. 24 S. 35) per-

s6nliche Bemerkungen.

Synthese der Mannose und Livulose
und des Traubenzuckers. Nach Versuchen
von E. Fischer (Ber. deutsch. G. 1890
S. 870 u. 799) ist Mannonsdurelacton optisch
entgegengesetzt isomer der Arabinosecarbon-
saure; beide Lactone verbinden sich in wiss-
riger Liosung zu einer optisch inactiven Ver-
bindung derselben Zusammensetzung. a-
Acrose entsteht aus Acroleinbromid, aus
Glycerose und aus Formaldehyd und wurde
in all’ den drei Fillen in Form ihres Osazons
isolirt (d. Z. 1889, 109 u. 201). Aus diesem
entsteht durch Spaltung mit Salzséure das
a-Acroson, welches bei der Reduction zu-
ndchst einen gahrbaren Zucker und weiterhin
den sechswerthigen Alkohol a-Acrit liefert.
a-Acrit ist nun identisch mit dem i. Mannit!).
Dasselbe gilt fur das a-Acrosazon, welches
alle Eigenschaften des i. Phenylglucosazons
zeigt. Dagegen ist der aus dem Oson durch
Zinkstaub und Essigsiure erhaltene gihrbare

Y E. Fischer schlagt vor, diec Verbindungen
einer Reihe nach dem Drchungsvermdgen des Al-
dehyds (Zucker) entweder mit dem Buchstabea d.
(dextro) oder 1. (livo) oder i. (inactiv) zu benenuen.

84
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Zucker verschieden von der i. Mannose. Das
erklirt sich leicht; denn das gewdhnliche
Glucoson liefert bei derselben Reduction
nicat d. Mannose, sondern Liavulose. Der
aus dem a-Acroson entstehende Zucker ist
mithin die inactive Lavulose. Dasselbe gilt
fir die a-Acrose, welche direct durch die
Synthese erhalten wird. Hierdurch wurde
endlich die vollstdndige Synthese der optisch
activen natiirlichen Zuckerarten der Mannit-
reihe erméglicht; denn der i. Mannpit kann
durch Oxydation in i. Mannose und i. Man-
nonséure iibergefithrt werden. Letztere ldsst
sich durch das Strychninsalz in d. und I
Mannonsédure spalten und aus den beiden
Siuren gewinnt man durch Reduction die
zugehdrige Mannose und den Mannit. Von
der d. Mannose gelangt man dann iiber das
Osazon zur gewdhnlichen Livulose, wie
folgende Tabelle ersichtlich macht:

auf. Hierauf wird der Kolben sammt Inhalt
gewogen. Aus dem absoluten Gewicht be-
stimmt man das specifische Gewicht; wenn
100 cc Losung 109,549 g wiegen, so ist das
specifische Gewicht 1,09549 = 22,70° Bg.
Man setzt hierauf 1,5 bis 2 cc Bleiessig zu,
fillt bis zur Marke von 105 cc auf, schiittelt
durch, filtrirt und polarisirt. Hat man z. B.
an dem Polarimeter 83,45% abgelesen, so ist
die Polarisation der urspriinglichen Fiillmasse
83,45 + Yy >< 88,45 = 87,622 Proc.

1. Wenn 109,549 ¢ Losung 87,622 Proe. polarisi-
ren, so werden 26,048 ¢ polarisiren (26,048 >< 87,622):
109,549 = 20,834 und da das spec. Gew. von
1,09549 entspricht 22,70° Bg, so ist der Quotient
der Loésung und somit auch der urspriinglichen

Fiallmasse }20;%’8—3—4— = 91,78 Proc. und die ur-
spriingliche Saccharisation wird 100><87,622 _
91,78

95,47% Bg betragen.

«-Acrose (dargestellt aus Acroleinbromid, Glycerose und Formaldehyd)
durch Erhitzen mit essigsnuram Phenylbydrazin

i. Phenylglucosazon

durch Spaltung mit Salzsiure

i. Glucoson

durch Redwuction mit Zink und Essigsiure

i. Livulose

darch G&lrung mit Bierhefe I Eurch Reduction mit Natricmamalgam

1. Lavulose

i. Mannit (e-Acrit)

I durch Oxydation mit Salpetersiure

1. Phenylglucosazon i. Mannose

ldurch Oxydation mit Brom

i. Mannonsdure
Strychnin und Morphin

durch Spaltung mitl

l. Mannonsiure (Arabinosecarbonsiure)
I durch Reduction

1. Mannose
l durch weitere Reduction

d. Mannonsiiure
durch Reductlon
d. Mannose

durch weitere Reduction l l durch Phenylhydrazin

1. Mannit I
d. Mannit

Die d. Mannonsdure geht durch Erhitzen
mit Chinolin in Gluconsiure iliber, und diese
wird in kalter saurer Lésung mit Natrium-
amalgam in Traubenzucker iibergefithrt.

Zur raschen Bestimmung der Zu-
sammensetzung und des Quotienten
der Fiillmassen bringt man pach J. Curin
(Z. Zucker. Bsh. 14 S. 215) die Normal-
menge (26,048 g) Fiilllmasse in einen tarirten
Polarisationskolben von 100 cc, welcher einen
zweiten Theilstrich fir den Inhalt von
105 cc besitzt. Man 13st die Fiillmasse in
missig warmem Wasser und fiillt bis 100 cc

durch Salzsiure

d. Pheny]ilucosazon

I durch Reduction

d. Glucoson Isoglucosamin
Idurch Reduction durch salpetr. Sﬂurﬂ

d. Lavulose.

2. Bei einer Verdinnung von 26,048 g zu
109,549 g betrigt der Factor der Verdinnung
109549 4,20566. Dorch Multiplication der

26,048 ? )
dem specifischen Gewicht von 1,09549 entsprechen-
den Saccharisation 22,7° Bg mit diesem Verdin-
nungsfactor erhalten wir die urspriingliche Saccha-
risation von 95 47° Bg wie oben.

Um diese Berechnung zu erleichtern, ist
nachstehende Tabelle berechuet, in welcher
die dem jeweiligen Gewicht von 100 cc Lo~
sung (26,048 g Fiillmasse zu 100 cc geldst)
entsprechende Saccharisation und die aus
derselben sich ergebende Saccharisation der
urspriinglichen Fiillmasse angefihrt ist.
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Bacch. der Gewicht | Sacch. der | Sacch. der Gewicht Sacch. der | Sacch. der Gewicht Sacch, der
Losung von Fiillmaase Ldsung von Fiillmasse Lésung von Fiilmasse
Bg® 100 cc Beg® Bg?¢ 100 cc Bg?¢ Bg?® 100 cc Bg?
22,10 109,276 92,71 92,50 109,458 94,55 22,90 109,640 96,39
2212 109,285 92,80 2252 109,467 94,64 92,92 109,649 96,48
292 14 109,294 92,89 92,54 109,476 94,73 922 94 109,668 96,57
29,16 109,303 9298 | 2256 109,485 94,82 2296 109,667 96,66
22,18 109,312 93,08 22,68 109,494 94,92 22,98 109,676 96,76
22,20 109,321 93,17 92,60 109,503 95,01 23,00 109,686 96,85
92,22 109,330 93,26 922,62 109,512 95,10 23,02 109,695 96,94
22,24 109,339 93,30 22,64 109,521 95,19 28,04 109,704 97,03
22,96 109,348 93.45 22,66 109,530 95,28 23,06 109,713 97,12
922,98 109,357 93 54 22,68 109,539 95,38 93,08 109,722 97,22
292,30 109,367 93.63 92.70 109,549 95,47 923,10 109,732 97,31
22,32 109,376 93,72 22,72 109,558 95,66 23,12 109,741 97,40
29,34 109,385 93,81 922,74 109,567 95,65 23,14 109,750 97,49
22,36 109,394 93,91 22,76 109,576 95,74 23,16 109,759 97,68
29,38 109,403 94,00 22,78 109,585 95,84 23.18 109,768 97,68
29,40 109,412 94,09 92,80 109,595 95,93 23,20 109,777 97,17
22,42 109,421 94,18 22,82 109,604 96,02 23,22 109,786 97,86
22,44 109,430 94,27 22,84 109,613 96,11 93,24 109,795 | 97,9
22,46 109,439 94,37 22,86 109,622 96,20 23,26 109,804 98,04
92,48 109,448 94,46 | 22,88 109,632 9630 | 23,28 109,813 98,13
Z. B. Gewicht des gef. Kolbens 123,971¢ , ) . o

- - leeren - 14,322 - din geht mit den Wasserdampfen vollstindig

100 cc wiegen 109,649 g
entsprechend nach der Tabelle einer Saccharisation
von 96,48,

Die mit Bleiessig versetzte und auf 105 cc ver-
diinnte Losung polarisirt 84,3, die Fillmasse daher
84,3 + 4,21 = 88,561 Proc., Quotient 91,74 Proec.

Ribenzucker-Production
und vorliufige Productions-Schitzungen.

1889—90  1888—89 1887—88 1886—87
Deutschland 1260000 978484 955400 1023734
sterreich . 760000 525000 408000 535300
Frankreich . 780000 474000 4056750 506384
Belgien. . 220000 124400 121643 118455
Hollandu.A. 60000 68746 70538 69552
Russland . . 430000 500000 435361 480854

35610000 2670630 2396692 2754279

G#hrungsgewerbe.

Untersuchung von Branntwein auf
denaturirten Spiritus. Nach O. Schweis-
singer (Pharm. Centr. 1890 S. 141) sind
alle Verfahren, welche auf Nachweis des
Methylalkohols beruhen, theils umstdndlich,
theils unzuverlassig. Zum Nachweis von
Pyridin versetzt man die Probe tropfeuaweise
mit einer copcentrirten alkoholischen Queck-
silberchloridldsung.  Denaturirter Alkohol
wird sofort einen dicken weissen krystalli-
nischen Niederschlag geben; auch tritt dieser
in ziemlicher Verdiinpung noch auf; in einer
Verdiinnung von 1 Th. denaturirtem Spiri-
tus auf 10 Th. Wasser tritt der Nieder-
schlag sofort, in einer Verdiionung 1:20
nach einigen Stunden deutlich ein. Zucker
stért die Reaction, man muss daher in dessen
Gegenwart die Probe destilliren. Das Pyri-

iiber, und man kann nun die Reaction mit
grosserer Sicherheit anstellen. 10 cc des
Destillats werden mit 10 Tropfen einer con-
centrirten Quecksilberchloridlosung versetzt,
umgeschiittelt und der Ruhe iiberlassen;
eine zweite Probe stellt man in derselben
Weise an und fiigt noch 10 cc reinen Alko-
hol hinzu; als Gegenprobe kénnen 10 cc
dienen, welche man mit 0,5 cc oder auch
nur mit 0,25 cc denaturirtem Spiritus ver-
setzt hat. Mit Sicherbeit kann man noch
5 Proc. denaturirten Spiritus (= 0,025 Proc.
Pyridin) nachweisen, bei weiterer Verdiinnung
tritt die Reaction nicht immer ein, weil
man meist nicht mit starken alkoholischen
Lésungen zu thun hat.

Quantitativ wird die Fallung pur aus
ganz starkem Alkohol sein, der Niederschlag
wird nach Nachwaschen mit wenig starkem
Alkohol zwischen Fliesspapier gepresst,
iiber Schwefelséure getrocknet und gewogen
oder aus dem in Salzsiure geldsten Salz
eine Quecksilberbestimmung gemacht. Wegen
der Umstiindlichkeit und Ungenauigkeit
dieses Verfahrens wird man in der Praxis
wohl nicht auf dasselbe als quantitative Be-
stimmungsmethode zurtickkommen.

Zur Bestimmung des Pyridins in
Schniipsen kaun man dagegen das directe
Titriren desselben mit Dimethylorange als
Indicator benutzen; auch bei Gegenwart von
atherischen Olen und Zucker ist das Ver-
fahren anwendbar. Da Pyridin auf Phenol-
phtalein picht einwirkt, so kann man sich
durch gleichzeitige Anwendung dieses Indi-
cators von der Abwesenheit der Alkalien

34.
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Giberzeugen. Man titrirt mit Zehntelnormal-
siure, bis die anfangs goldgelbe Farbe in
eine weinrothe iibergeht. 0,79 g Pyridin
erfordern zur Sittigung 100 cc Zehntel-
normalsiiure, 1 c¢ Zehntelnormalsiure ent-
spricht daher 0,0079 g Pyridin..

Nahrungs- und Genussmittel.

Cornserven, besonders Spargel in Glisern
enthalten nach J. Brand (Bayer. Ind. G. 1889
S. 703) zuweilen bedeutende Mengen Schwel-
ligsaure. Ein Spargelstiick mittlerer Grésse
enthielt etwa .30 mg Schwefligsiure.

Butteruntersuchung St.Bondzynski
und H. Rufi (Z. anal. 1890 S. 1) empfehlen
foigende Verfahren:

1. 4 bis 5 g Butter werdon mit 50 bis 60 ce
1/, normaler alkoholischer Kalilauge rasch verseift,
das f@berschiissige Kali, genan wie es die Bestim-
mung der Verseifungszahl erfordert, mit !/, Nor-
malsalzsdure neutralisirt; darn der Alkohol durch
Abdampfen entfernt, die Seife mit iberschissiger
Salzsiiure zerlegt, die abgeschiedenen unldslichen
Fettsturen auf ein Filter gebracht, mit heissem
Wasser ausgewaschen, in Alkohol aufgelost und
mit !/, normaler oder !/, normaler alkoholischer Kali-
" lauge titrirt. Aus der Differenz zwischon der
Menge des an die Gesammisiuren gebundenen
Kaulihydrates (bez. der Zahl der Cubikcentimeter
Kalilauge) und der zur Nentralisation der unlgs-
lichen Siuren verbrauchten Lauge ergibt sich die
Zah} der Cubikcentimeter Normal-, bez. 1/, Normal-
Kalilauge, welche zur Neutralisation der flichtigen
Sauren erforderlich ist.

Diese Zahl wird folgendermaassen durch
directe Titration erhalten.

2. 4 bis b g Butter werden mit 50 bis 60 cc
1/ynormaler alkoholiseher Kalilauge verseift, der
Alkohol durch Abdampfen entfernt und die wassrige
Seifenlésung mit der der angewandten Menge Kali-
lauge genau entsprechenden Anzahl Cubikeenti-
meter 1/, Normal-Schwefelsdure versetzt; sodann
werden die ausgeschiedenen unldslichen Sauren
wie vorher ausgewaschen und im Filtrat die flich-
tigen Fettsauren mit 1/, Normallauge titrirt.

Das Ranzigwerden der Butter ist
hauptsdchlick der Entstehung der freien un-
loslichen Sauren und nicht der fiichtigen
zuzuschreiben. Die fliichtigen S#uren ent-
stehen erst in ziemlich vorgeschrittenem
Stadium der Zersetzung.

Fitterungsversuche mit Milch-
kithen ergaben nach Landmands - Blade
(Milehz, 1890 S. 264), dass der Einfluss des
Futters auf den Fettgehalt der Milch und
die Milchmenge nur gering war. 10 k Runkel-
riiben ersetzten 1 k Kraftfutter.

Blaue Milch. H. Scholl (Centr. f.
med. W. 27 8. 953) glaubt, dass die blaue

Farbung durch die Ammoniakverbindung
einer Sdure der Fettreihe veranlasst wird,
welche beide aus dem Casein abstammen.
In schwach alkalisch reagirenden Fliasig-
keiten gedeihen die Bakterien der blauen
Milch nicht.

Zum Verfilschen von Milch dient
nach Perron (Journ. pharm. chim. 21 8. 63)
mit Borax oder Eigelb emulsirtes Olivensl.

Nachweis der Dotterfarbstoffe. S.
Bein (Ber. deutsch. G. 1890 S. 421) zeigt,
dass die Dotterfarbstoffe schon an der Luft
Verinderungen unterworfen sind, welche mit
der Zeitdauer und der Stirke des einwirken-
den Lichtes und wabrscheinlich auch mit der
Menge der mit den Farbstoffen in Verbin-
dung stehenden verschiedenartigen organischen
Stoffen in ungiinstiger Weise zunehmen. Aus
einem Nichteintreten der Thudichum'schen
Farbenreaction kann daher unter keinen Um-
stinden auf die Abwesenheit von Listoffen
geschlossen werden, ebenso wenig wie in
manchen Fillen — namentlich beim Vor-
handensein- einiger stickstoffhaltigen Zerset-
zungsproducte — von dem Eintreten einer
Blaufirbung (bei Beriihrung mit Salpeter-
siure) auf die Anwesenheit von Eifarbstoffen
bez. Eisubstanz mit Sicherheit zu folgern ist.

Eigelb enthilt 1,2 Proc. Glycerinphosphor-
sdure und 7,2 Proc. Lecithin; letzteres ent-
halt 3,845 Proc. Phosphor, die Glycerin-

| phosphorsiure = C; H, (OH), O . PO . (OH),

18,04 Proc., bez. 0,277 und 0,2165 g Phoa-
phor in 100 g Eigelb. Man wird somit
aus dem Vorhandensein von 1,129 g Phos-
phorsiure (entsprechend 0,4933 g Phosphor),
die in einem mit Salpeterzusatz veraschten
Atherextract gefunden worden, auf das Vor-
handensein von je 100 g Eidotter schliessen
diirfen.

Vegetarier. Nach C. Voit (Z. Biol. 25
S. 232) ist die eiweissarme Kost der Vege-
tarier sebr unzweckmissig.

Muskelarbeit erhdht nach P. Argu-
tinsky (Pfliger’s Arch. 46 S. 552) den Stick-
stoffumsatz, besonders findet beim Berg-
steigen eine betrichtliche Mehrzersetzung
von Eiweiss statt, so dass anscheinend ge-
rade darin die Quelle der Muskelkraft liegt.

Den Nihrwerthder Nahrungsmittel
berechnet Demuth (D. Med. Zg. 1889 S.77)
nach den von denselben gelieferten Warme-
einheiten, indem er fiar 1 g resorbirbares
Eiweiss 5700, fir Fett 9800 und Kohlehy-
drate 4100 kL. W, E. einsetzt. Im Durch-
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schnitt kostet 1 g Eiweiss 0,33 Pf., TFett
0,12 Pf. und Kohlehydrate 0,05, somit ein
Verhiltniss von 1:2,4:6,6, wihrend Konig
bekanntlich 1:3:5 annimmt.

Unter Zugrundelegung der Voit'schen
Durchschnittszahlen fir den tiglichen Stoff-
bedarf und der Demuth'schen Zahlen fiir
den Geldwerth der Nahrungsstoffe stellt sich
der Durchschnittspreis der tiglichen Nahrung:

118 Eiweiss > 0,33 Pf. = 38,94 Pf,

58 Fett > 0,12 - = 6,712 -
500 Kohlehydrat >< 0,05 - = 25,00 -
70,66 PT.

Das Verhiltniss zwischen thierischer und
pflanzlicher Kost ergibt sich nach Demuth
in folgender Weise: Bei seinen 62 thierischen
Nahrungsmitteln stellt die Menge, welche
man fir 1 Mark erhilt, einen Nibhrwerth
von 78 Pf., jene, welche man bei den 48
pflanzlichen bekommt, einen solchen von 1 Mk.
22 Pf. dar. Nichtsdestoweniger hiilt Demuth
die Preisdifferenz zwischen rein pflanzlicher
Diiit und zweckmilssig gemischter Kost nicht
far sehr gross, dafiir letztere aber fir zu-
triglicher. Die schlechtere Ausnutzung der
pflanzlichen Nahrung, die betrichtlicheren
Kosten fiir die Heizung des Ofens bei der
Herstellung der PHRanzenkost, die noth-
wendige Abwechselung, so dass man ge-
zwungen ist, zuweilen auch theurere Planzen-
stoffe einzukaufen, diese machen es fraglich,
ob der Kostenunterschied zwischen rein pflanz-
licher und gemischter Diit sehr in’s Gewicht
fallt.

Fir 1 Mark erhdlt man z. B. einen
Nahrwerth:
bei Stockfiach von 408 Pf.
Wasseriiben . 350
elben Riiben . 381
uttermilch . 316
Sauermilchkise 303
Kartoffeln 240
Erbsen 221
Bohnen 224
Sauermilch . 218
Lmsen e e e e e . 215
oggenbrod. . . . . . . 168
Kn milch e e e 109
Hering . o 79
fettem Schwemeﬁelsch e e 60
- Kubfleisch. . . . . . b8
Kalbfleiseh . . . . . . . . 50
Ei. .. .. ... 43

~ Faserstoffe, Firberei.

Die Beziehung der Kleidung zur
Hautthitigkeit  bespricht ausfiibrlich
E. Cramer (Arch. Hiyg. 10 S.231). Schweiss-
absonderung wird man zu erwarten haben,
wenn die Wirmeproduction im Kdrper so-
weit steigt, dass mehr Wirme gebildet wird,
als vermdge der die Wirmeregelung beein-
flussenden Bedingungen an Warmeverlust

gefordert wird. Die Grdsse der Wasser-
dampfabgabe beim Menschen in ruhender
Luft betrigt nachPettenkofer in 24 Sturden
828 bis 2043 g.

Schweiss enthdlt im Mittel 0,36 Proc.
Kochsalz; aus dem Chlorgehalt der getrage-
pen Wische lisst sich somit auf die Schweiss-
absonderung schliessen. Bei zweistiindiger
Arbeit in einem 26 ° warmen Raume betrug
z. B. die Kochsalzaufoahme des IHemdes
539 mg, der Hose 239 mg, fiir den ganzen
Korper entsprechend 1626 mg Kochsalz oder
454 cc Schweiss. Der Schweiss begiinstigt
die Wirmeabgabe des Korpers auch sehbr
wesentlich durch die Durchnissung der
Kleider (d. Z. 1889 S. 232). Da ein Arbeiter
in 24 Stunden 3362 W.E. erzeugt und
968 W. E. fur andere Zwecke im Organis-
mus in Abzug kommen (Z. Biol. 21 S. 383),
so treffen bei angestrengter Arbeit 2394 W. E.
far achtstiindige Arbeitszeit, fiir 1 Stunde
299 W.E., welche vdllig durch Wasserver-
dampfung gebunder werden komnen.

Beachtenswerth ist auch der Gehalt des
Schweisses an Stickstoffverbindungen (Harn-
stoff u. dgl.). In Ruhe wurden 13 mg Stick-
stoff in 24 Stunden im Schweiss ausgeschie-
den, beim achtstiindigen Marsch im Winter
395 mg, im Sommer 711 mg.

Baumwolle und Leinen halten die
Schweissbestandtheile zuriick, wihrend Wolle
einen grossen Theil derselben an die Ober-
kleidung abgibt.

Neue Biicher.

T. E. Thorpe: A Dictionary of Applied
Chemistry (London, Longmans, Green
& Co.) 1890.

E. A. Brayley Hodgetts: Liquid Fuel
for Mechanical and Industrial Purposes (Lon-
don, F. N. Spow) 1890.

Ferd. Fischer: Jahresbericht fber
die Leistungen der chemischen Tech-
nologie mit besonderer Beriicksichtigung
der Gewerbestatistik fir das Jahr 1889,
Mit 216 Abb. (Leipzig, Otto Wigand).

Die Anordoung ist die bisherige:
. Chemische Technologie der Brennstoffe
Chemische Metallurgie
Chemische Fabrikindustrie; unorganisch

organisch

G]as Thon, Cement Mortel
N abrungs- und Genussmittel
Chemische Technologie der Faserstoffe
Sonstige organisch-chemische Gewerbe.

R

Verschiedenes.
Ein Gutachten des Gesundheitsamts,
[Schlugs von 8. 191.]
Die Mittheilungen unter 1 verdanken ihren
Ursprung zwei sogenannten Aufsehern, die hiufig





